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MERKEL NUTRING T 23

PUR Profilring

POM Backring

A ok

Dichtlippe

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zweiteiliger Merkel Dichtsatz mit verkiirzter Innenlippe und
aktivem Backring mit Haftsitz am AuBendurchmesser.

PRODUKTVORTEILE

Merkel Nutring T 23 wird hauptséchlich bei hohen Driicken
angewendet und ist fir Einbauréume nach ISO 5597 ausgelegt.

e Uberbriickt groBBe Spalte selbst bei hohen Driicken
® Breiter Temperatureinsatz

® Sehr gute statische und dynamische Dichtheit

® Hochverschleiffest

ANWENDUNGSBEREICH

e Erdbewegungsgerdte
e Schiffshydraulik

® Schrottscheren

® Stahlwasserbau

e Stitzzylinder

® Schwere Mobilhydraulik

WERKSTOFF
™ Werkortt | sexechmung | bire | farbe |
Polyester- 95 AU V142 95 Shore A [t
Urethan-Kautschuk
Polyoxymetylen POM PO202 ~ Shore A rof
(Polyacetat)
EINSATZBEREICH

Gleitgeschwindigkeit v 0,1 m/s

FREUDENBERG
SEALING TECHNOLOGIES

e 42/P0M G
Temperatur

Hydraulikéle HL, HLP -30°C..+110°C

HFA-Flissigkeiten +5°C ... +50 °C

HFB-Flissigkeiten +5°C ... +50 °C
HFC-Flissigkeiten =30 °C...+40 °C

HFD-Flussigkeiten =9¢

Wasser +5°C ... +50°C
HETG (Rapsél) =30 °C...+60 °C
HEES (synth. Ester) -30°C...+80 °C
HEPG (Glykol) -30°C..+50°C
Mineralfette -30°C..+110°C

KONSTRUKTIONSHINWEISE

Bitte beachten Sie unsere allgemeinen Konstruktionshinweise in
- Technisches Handbuch.

Oberfléchengiite
e e
Gleitflache 0,05 ...0,3 ym <2,5 um
Nutgrund <1,6 um <6,3 ym
Nutflanken <3,0 um <15,0 ym

Traganteil M, >50% bis max. 90% bei Schnittiefe ¢ = Rz/2 und Bezugslinie C ref = 0%.

Zulassige Spaltmafle

[ 8 | 16MPa | 26MPa_ | 32MPa__| 40MPa

3,5 mm 0,80 mm 0,70 mm 0,50 mm 0,40 mm

5,0 mm 1,20 mm 1,00 mm 0,65 mm 0,50 mm

7,5 mm 1,80 mm 1,40 mm 0,90 mm 0,70 mm
Toleranzen

Bei der Auslegung von D2 sind zul&ssiges Spaltmaf, Tole-
ranzen, Fihrungsspiel und Einfederung der Fishrung unter Last
zu beachten = Technisches Handbuch. Maf3e D1 und DF sind
im Zusammenhang mit den verwendeten Fishrungselement zu

betrachten.
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EINBAU UND MONTAGE

Voraussetzung fir die einwandfreie Funktion der Dichtung ist die
sorgfdltige Montage. = Technisches Handbuch. In der Maf3-
tabelle mit ,h” gekennzeichnete Abmessungen lassen sich von
Hand in eingestochene Nuten montieren. Artikel, die mit ,w”
gekennzeichnet sind, lassen sich mit einer Montagevorrichtung
leicht in eingestochene Nuten einsprengen. Wir liefern lhnen
gern eine Konstruktionszeichnung hierfir auf Anfrage.
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